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Mô Tả Sản Phẩm 
52518 là loại nhựa HDPE đồng trùng hợp dành cho đúc phun ứng 
dụng đòi hỏi sự cân bằng tốt giữa tính dễ gia công và tính dễ chảy và 
các đặc tính cơ học.  

Ứng Dụng Điển Hình 
Đồ gia dụng, độ hóa lỏng cao 

Các đặc tính nhựa Đơn vị Giá trị PP Thí Nghiệm 

Chỉ số chảy 
 
 

Tỷ trọng 

g/10' 
 
 

g/cc 

18 
 
 

0.952 

D1238 
 
 

D1505 

Các đặc tính nhiệt Đơn vị Giá trị PP Thí Nghiệm 

Điểm hóa mềm Vicat °C 122 D1525 

Các đặc tính đổ khuôn Đơn vị Giá trị PP Thí Nghiệm 

Mô-đun uốn 
 
 

Độ bền va đập Izod, có 
khía@23°C 

Mpa 
 
 

J/m 

1350 
 
 

25 

D790 
 
 

D256/A 
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-Đúc khuôn ép theo ASTMD1928C.  

 
Các Điều Kiện Gia Công 
 Nhiệt độ thùng khuyến nghị khoảnggiữa 190°Cvà 280°C.  
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Bảng Thông Tin Kỹ Thuật về 
công dụng và ứng dụng này 
được tin là chính xác và đáng 
tin cậy, tuy nhiên, JPC không 
bảo đảm, dù hiển ngôn hay 
ngụ ý, có liên quan đến thông 
tin trong đây hoặc hoặc về 
việc sử dụng sản phẩm của 
chúng tôi.  
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Bảo Quản và Xử lý.  
Các sản phẩm nhựa PE (ở dạng hạt hoặc bột) nên được bảo quán tránh 
ánh nắng mặt trời và/hoặc bức xạ nhiệt trực tiếp. Khu vực bảo quản phải 
khô ráo và nhiệt độ không quá 50 0C. JPC không chịu trách nhiệm về việc 
giảm chất lượng như đổi màu, mùi khó chịu, v.v gây ra bởi các điều kiện 
bảo quản tồi. Nên gia công nhựa PE trong vòng 6 tháng sau khi giao hàng.  

 


